HBS @ 3,5-8 mm - TECHNICKE UDAJE

HBS @ 10-12 mm - TECHNICKE UDAJE

MINIMALNI DOPORUCENE VZDALENOSTI
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Délka DélkazavituZavit Max.tloustka ~ DIN1052:1988 ~ DIN1052:2004  EN1995:2004  DIN1052:1988  DIN1052:2004  EN1995:2004  DIN1052:1988  DIN1052:2004 ~ EN1995:2004  DIN1052:2004  EN1995:2004 Délka DélkazivituZavit Max.tloustka  DIN7052:1988  DIN1052:2004 ~ EN1995:2004  DIN1052:1988 DIN1052:2004 ~ EN17995:2004  DIN1052:1988 DIN1052:2004  EN1995:2004  DIN1052:2004  EN1995:2004 an [mm] 17,5 20 22,5 25 30 40 50 60 14 16 18 20 24 32 30 36
L[mm] b[mm] Almm] 2INax(KN]  Raxk[KN]  Raxk([KN] ~ zulNu[KN] ~ Raxk@[KN]  Raxk@[N] ~ zlv@)kN]  RK@EKN  RKA[KN] RKOVKN  RKO)KN] L[mm] b [mm] Almm] 2iNax(KN]  Raxk[KN]  Raxk(D[KN]  zulNou[KN]  Raxk@[KN]  Raxk®[KN]  zuVO)N]  Rk@@N]  Rk@N] RKCIKN]  RKOKN] a,  [mml 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36 14 16 18 20 24 32 30 36
30 18 12 0,32 0,73 1,54 0,20 0,57 0,57 0,17 0,74 0,62 0,74 0,62 80 52 28 2,60 6,01 8,36 1,54 3,95 3,95 1,12 4,76 4,15 3,84 3,47 as  mm [ 48 54 60 72 % 120 | 144 | 245 28 31,5 35 42 56 80 84
35 18 17 0,32 0,73 1,54 0,20 0,57 0,57 0,21 0,84 0,68 0,84 0,68 100 52 48 2,60 6,01 8,36 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 514 4,65 3,88 az.  mm [P 28 31,5 35 42 56 70 84 24,5 28 31,5 35 42 56 70 84
B 40 18 22 0,32 0,73 1,54 0,20 0,57 0,57 0,21 0,84 0,74 0,84 0,74 120 52 60 2,60 6,01 8,36 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,45 s mml S 12 13,5 15 18 24 30 36 24,5 28 31,5 35 42 56 70 84
45 24 21 0,42 0,97 2,03 0,20 0,57 0,57 0,21 0,84 0,80 0,84 0,80 140 52 70 2,60 6,01 8,36 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62 ..  mm [OE 12 13,5 15 18 24 30 36 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36
50 24 26 0,42 0,97 2,03 0,20 0,57 0,57 0,21 0,84 0,81 0,84 0,81 160 80 80 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
30 16 14 0,32 0,74 1,47 0,26 0,74 0,74 0,22 0,93 0,70 0,93 0,70 180 80 100 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
40 24 16 0,48 1,11 2,22 0,26 0,74 0,74 0,26 1,01 0,85 1,01 0,85 200 80 120 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62 ) ) == == == ==
2 45 24 21 0,48 1,11 2,22 0,26 0,74 0,74 0,27 1,07 0,95 1,07 0,95 220 80 140 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62 == ) == \ & . .
50 24 26 0,48 1,11 2,22 0,26 0,74 0,74 0,27 1,07 1,02 1,07 1,02 (N 240 80 160 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62 (& (& E 3 2
60 30 30 0,60 1,39 2,74 0,26 0,74 0,74 0,27 1,07 1,04 1,07 1,04 260 80 180 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62 D) D) ® °
70 35 35 0,70 1,62 3,15 0,26 0,74 0,74 0,27 1,07 1,04 1,07 1,04 280 80 200 4,00 9,24 12,58 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62 ar | a ar | a as, as.
40 24 16 0,54 1,25 2,39 0,41 0,94 0,94 0,29 1,21 1,02 1,21 1,02 300 100 200 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62 Smér vidken 900° 2 1< 90° 00° <1< 270° 0° <0< 180° 180° < 1< 360°
45 24 21 0,54 1,25 2,39 0,41 0,94 0,94 0,34 1,33 1,10 1,33 1,10 320 100 220 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62 - Namahana Uvolnéni ihany Uvolnény
Spojovaci prvek koncova cast koncova cast okraj okraj
4,5 IE) 24 26 0,54 1,25 2,39 0,41 0,94 0,94 0,34 1,33 1,20 1,33 1,20 340 100 240 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 547 5,37 4,65 4,62
60 30 30 0,68 1,56 2,96 0,41 0,94 0,94 0,34 1,33 1,29 1,33 1,29 360 100 260 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
70 35 35 0,79 1,82 3,42 0,41 0,94 0,94 034 1,33 1,29 1,33 1,29 380 100 280 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 547 5,37 4,65 4,62
50 24 26 0,60 1,39 2,55 0,50 1,16 1,16 0,43 1,61 1,43 1,61 1,43 400 100 300 5,00 11,55 15,38 1,54 3,95 3,95 1,70 5,47 5,37 4,65 4,62
60 30 30 0,75 1,73 317 0,50 1,16 1,16 0,43 1,61 1,60 1,61 1,60 200 80 120 4,80 11,09 14,22 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
70 35 35 0,88 2,02 3,67 0,50 1,16 1,16 0,43 1,61 1,60 1,61 1,60 220 80 140 4,80 11,09 14,22 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35 .
5 80 40 40 1,00 2,31 4,15 0,50 1,16 1,16 0,43 1,61 1,60 1,61 1,60 240 80 160 4,80 11,09 14,22 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 535 POST R E HY
20 45 45 1,13 2,60 4,62 0,50 1,16 1,16 0,43 1,61 1,60 1,61 1,60 260 80 180 4,80 11,09 14,22 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
100 50 50 1,25 2,89 5,08 0,50 1,16 1,16 0,43 1,61 1,60 1,61 1,60 280 80 200 4,80 11,09 14,22 1,72 497 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
120 50 70 1,25 2,89 5,08 0,50 1,16 1,16 0,43 1,61 1,60 1,61 1,60 300 120 180 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35 Zakladni principy:
60 30 30 0,90 2,08 3,55 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,01 2,24 2,01 320 120 200 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35
s0 | o [MOWNl 20 |77 4ss | 072 [Ties| 1ss | os1 [Taaa| ser |Taa| a1 BY 260 | 10 (a0 | 70 | ees | 060 | 173 | 45 | 47 | 243 [ ese | en | sss | sas - Pripustné hodnoty pochézei z normy DIN 1052:1998.
920 40 50 1,20 2,77 4,69 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 380 120 260 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 535 - Charakteristicke hoanty pochgzejl z nore.vaIN 10052:200,4 aEN ,1 995;2004, , .
100 50 50 150 347 5,77 0,72 166 166 0,61 224 221 224 221 400 120 280 7,20 16,63 20,60 172 497 497 245 6,58 6,21 5,55 5,35 - Pro hodnoty mechanické odolnosti a geometrie Sroubt se vychézelo z idajd uvedenych v homologa¢nim dokumentu Z-9.1-731.
120 50 70 1,50 3,47 5,77 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 440 120 320 7,20 16,63 | 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35 - Ve fazi vypoctu byla brana v ivahu mérna hmotnost dfevénych prvki rovnajici se py = 380 kg/m3.
140 75 75 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 480 120 360 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 51,55 - Charakteristické hodnoty odolnosti proti vytazeni byly vyhodnocené za predpokladu, ze ihel mezi vliakny a hlavou je 90°.
L 160 75 85 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 520 120 400 7,20 1663 | 20,60 1,72 497 4,97 245 6,58 6,21 5,55 535 - Pi vypo¢tu hodnot se vychézelo z predpokladu, ze zavitova ¢ast sroubu je zcela zadroubovana v dfevéném prvku.
180 75 105 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 560 120 440 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 535
200 75 125 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 600 120 480 7,20 16,63 20,60 1,72 4,97 4,97 2,45 6,58 6,21 5,55 5,35 i
220 75 145 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 Poznamky:
240 75 165 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21
260 75 185 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 - . . (1) Charakteristické hodnoty odolnosti vici vytazeni podle EN 1995:2004 poskytuje hodnoty jsou vyrazné vyssi
280 75 205 2,25 520 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 PODLOZKA - TECH N |CKE UDAJE nez realné, coz bylo potvrzeno také experimentalnimi zkouskami. Ve fazi vypoctu se doporucuje vychazet z hodnot
300 75 225 2,25 5,20 8,27 0,72 1,66 1,66 0,61 2,24 2,21 2,24 2,21 dle DIN 1052:2004
80 52 28 2,08 4,81 7,26 1,05 2,43 2,43 0,90 3,41 2,96 3,41 2,96 @ EO ’ " . , . y - L
100 5o 48 2,08 481 7,26 105 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 o ) o ro hodnoty odolnosti a vniknuti hlavy s podlozkou nebo bez podlozky se vychézi zhomologacniho dokumentu Z-9.1-731.
120 52 60 2,08 4,81 7,26 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 Vniknuti hlavy s podiozkou Stiih (3) Ptipustné hodnoty odolnosti na stfih nezavisi na Ghlu mezi pasobenim sily a viakny.
140 52 70 2,08 4,81 7,26 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 I l (4) Charakteristické hodnoty odolnosti na stfih jsou vyhodnocené za predpokladu, Zze Ghel a mezi plisobenim sily a
1 2 7, 10,77 1, 2,4 2,4 1, 64 62 64 62 5 3 0°
122 28 1%00 i,zg 7;3 18,77 1,82 2,4§ 2,4§ 1,82 2,24 ;Zz 3,24 2,22 D2 ?‘1 N'WT T < < 5) \élﬁ knykie T°tV.”|f ,Oh' dnoty odolnosti tihi hod . tedpokladu. e dhel i bitsobenim sil
200 80 0 3.20 7,39 10,77 1,05 243 243 1,09 3,64 362 3,64 3,62 arakteristicke oo noty odolnosti na stfih jsou vyhodnocené za predpokladu, ze ihel a mezi plsobenim sily a
220 80 140 320 | 739 | 1077 | 1,05 | 243 | 243 100 | 364 | 362 | 364 | 362 .8, v Z v vlakny se rovna 90°.
8 240 80 160 3,20 7,39 10,77 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 — % — (6) Nase technické oddéleni ,rothoengineer” je k dispozici pro pfipadna vysvétleni nebo poskytnuti dalsich informaci.
260 80 180 3,20 7,39 10,77 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 () Minimalni vzdalenosti jsou ve shodé s normou DIN 1052:2004 a s nromou EN 1995:2004.
280 80 200 3,20 7,39 10,77 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 ) ) DIN1052:1988 052:200 00/
300 100 200 4,00 9,24 13,10 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 ! ! Dodané hodnoty musi byt ovéfeny zodpovédnym navrhafem
320 100 220 4,00 9,24 13,10 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 @ 291731 | M6 7.5 20,0 4,0 2,00 4,62 4,62 S pousitim podilozek Ize dosahnout vyzsich 4 Yy y P y .
340 100 240 4,00 9,24 13,10 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 @ 791-731 | M8 8,5 25,0 5,0 3,13 7.22 7,22 hodnot. nes isou viroZtend hodnoty bro &roub ) o B ) ) 3
360 100 260 4,00 9,24 13,10 1,05 243 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 2 7-91-731 | M10 | 11,0 32,0 6,0 512 11,83 11,83 +Nezjsouvyp yp y Firma nedpovida za pfipadné chyby tisku nebo pieklepy.
380 100 280 4,00 9,24 13,10 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62 y 7:9.1-731 | M12 14,0 37,0 7.5 6,85 15,81 15,81 bez podlozek.(©)
400 100 300 4,00 9,24 13,10 1,05 2,43 2,43 1,09 3,64 3,62 3,64 3,62
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SROUBY DO DREVA
@3,5-12mm

Velmi hluboky zarez TX s opimalni
eometrii kvlli dosazeni
vyssiho zabéru

Specialni voskovani povrchu
kvli snizeni treni béhem

Prodlouzena frézovani pro snadnéjsi
vniknuti Sroubu

Velké stoupani zavitu

Posun samorezného hrotu dozadu
kvlli presnému vniku

Moznost pouziti podlozky kv(ili
zvyseni odolnosti vici vniknuti hlavy
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Hodnota délky Sroubu
vyrazena na hlavé Sroubu

Vystuz pod hlavou
pro optimalni konecné opracovani

B \|& Povrchova uprava s trojmocnym
chromem Cr3+, nejedovatou latkou
nahrazujici $estimocny chrom Cré

ecological

Hluboky zavit kvli vyssi odolnosti
vUci vytazeni

Zavit az po hrot
kv(li lepsimu pocatec¢nimu zabéru

ZADNE ZADNE ZADNE
predvrtani  rpfiprava pro rozstipeni
zapusténi
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